	COMO CONSTRUIR UNA EH PARA RADIO CB

EN  MENOS DE TRES HORAS

	¡ EH-*STAR* 27 megaciclos - MEJOR QUE LA ANTENA ORIGINAL  EH L+L!

Instrucciones paso a paso.

	
PIEZAS PRINCIPALES PARA LA ANTENA EH

	La antena EH es mucho más fácil de construir que la antena de L+L, lo cual es especialmente agradable para los principiantes. Utilicé  un tubo de desagüe gris de 50 milímetro PP. Utilizar una guarnición de goma de reducción para el tubo de 50 milímetros con un agujero de 1 1/4 “. Donde deberá caber un pedazo de tubo de PVC de 32 milímetros en el agujero de centro y este tubo apoya la bobina de ajuste y el conector del cable coaxial SO-239. 

	  

NECESITARÍAS EL MATERIAL SIGUIENTE:

El tubo de desagüe gris del Polypropylene (PP), longitud de 1 metro es bastante, diámetro externo de 50 milímetros 

Tubo de PVC, lo venden por tramos de 3 metros , diámetro externo de 32 milímetros 

Una guarnición para  la reducción, HT, 50 milímetros a 1 1/4 “(DN 50 - 1 1/4”) 

Hoja u hojas de cobre ( o aluminio) , 2 pedazos 150 milímetros x 170 milímetros para los cilindros 

Sobrante de  alambre de instalación eléctrica un metro, con diámetro de 1.5 milímetros 

Cerca de dos y medio metro de alambre de cobre aislado esmalte ( para embobinar) de diámetro de 1.32 milímetros (o 1.0 milímetros)  

Un conector hembra coaxial SO-239 

Algunos tornillos pijas 2.5 milímetros x 5 milímetros para apoyar el cilindro y para fijar la bobina de ajuste

Pegamento o resina de epoxy 

EQUIPO ÚTIL:
Transmisor o generador del RF 

Medidor de SWR

Analizador del vector (muy útil) 

Medidor de la fuerza del campo 

Medidor de la inmersión de la rejilla 

Cautín, alicates y corta alambres 




	  

Cortar el tubo de desagüe de  PP a una longitud de 45 centímetros del extremo inferior
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	EL TUBO PARA LA ANTENA ES 45 CM LARGO

	Cuando has preparado las piezas necesarias, te tomará cerca de dos a tres horas a conseguir el punto de ajuste 

Primero, cortar un pedazo de 450 milímetros de largo del tubo de desagüe de 50 PP del milímetro de diámetro. ¡Medir del fondo! Utilizar un lápiz para marcar las posiciones para los cilindros. La referencia en la lista abajo es de la tapa del tubo.

Los agujeros para la bobina de posición en fase y conducen a los cilindros serán discutidos más adelante. 

El comienzo del cilindro superior en 5 milímetros. 

El extremo del cilindro superior en 155 milímetros. 

El comienzo del cilindro más bajo en 205 milímetros. 

El extremo del cilindro más bajo en 355 milímetros. 

sobran 95 milímetros al extremo inferior del tubo. 



	
EL DIGRAMA ELÉCTRICO DE LA  EH

 
	Diagrama eléctrico de la antena EH

La figura a la izquierda te demuestra la construcción de la EH. El hilo  rojo de la parte la bobina de posición en fase, dos vueltas al tubo de  PP. Observar que él está soldado al cilindro superior, entonces dar dos vueltas y soldado a la línea punteada roja, que llamaríamos el alambre de la alimentación. poner este alambre de  alimentación tan cerca del centro del tubo como sea posible. El alambre azul de la alimentación funciona cerca de la pared del tubo y se suelda al borde superior del cilindro más bajo frente a la conexión al cilindro superior.
( Estos alambres de la alimentación se discuten abajo bajo los del título ALAMBRES de la ALIMENTACIÓN A LOS CILINDROS Y CONEXIONES PARA LOS CILINDROS). 

La parte verde de la bobina es la bobina de ajuste. Es descrita más abajo en el texto bajo del título CONSTRUCCIÓN DE LA BOBINA DE AJUSTE. Observar que todas las bobinas se deben GIRAR  en la misma dirección. La bobina de ajuste esta entonada para  resonar en la frecuencia de centro deseada, en nuestro caso 27.2 megaciclos. usando el alambre del cobre de 1.32 milímetros de diámetro de esmalte aislado que enrollarías 10.5 vueltas en el tubo de PVC de 32 milímetros. En caso de usar  cable eléctrico PVC-aislado de instalación, 1.5 milímetros de diámetro, el número de vueltas aumentan a cerca de 11.5 vueltas. 

Observar que las 5 vueltas más bajas de la bobina de ajuste debe ser closewound, entonces perder gradualmente la herida. Este método hace la multa final que templa mucho más fácil. Utilicé un tornillo self-tapping (pija) pequeño para servir como ayuda para la vuelta superior de la bobina que ajusta. 

La bobina verde oscuro de la alimentación se hiere con 1 milímetro de alambre de cobre aislado esmalte en una forma de la bobina de 8 milímetros. Esta bobina tiene una base de la ferrita para ajustar su inductancia. Está conectada con el conectador de centro del cable coaxial (aquí el zócalo coaxial SO-239) y el otro extremo está conectado con un golpecito en 2 vueltas del fondo de la bobina que templa. La bobina de la alimentación (o fuente) se discute abajo bajo CONSTRUCCIÓN del título DE LA BOBINA de la ALIMENTACIÓN. 
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DETALLE SOBRE LAS BOBINAS 

 
	  

Opinión del primer de la manera de enrollar las bobinas 

En este dibujo la bobina que templa y la bobina de la alimentación se demuestran detalladamente. Notar que las vueltas del comienzo de la bobina que templa cierran la herida y entonces las vueltas están separadas gradualmente hacia fuera, haciendo templar fino de su frecuencia de centro algo fácil. 

La bobina de la alimentación tendría depender de 3 - 12 vueltas de la localización de la localización final de la antena del EH. El propósito de esta bobina de la alimentación es compensar cualquier reactancia capacitiva del circuito. Templar la bobina de la alimentación para conseguir la mejor lectura de SWR. Debe ser posible conseguir un valor mejor de 1.1: 1 en la frecuencia de centro de la antena. 

Cómo arreglar los alambres conectados con la tierra y con el conectador coaxial se discute detalladamente más lejos abajo bajo título LOS ALAMBRES del CONECTADOR EN EL SO-239. 
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150 milímetros (h), 180 milímetros (w) 
	  

Rodar los cilindros sobre la pipa de 50 milímetros para los arrancadores, después sobre la pipa de 32 milímetros para conseguir un buen ajuste para la pipa de 50 milímetros. ¡Mirar hacia fuera para los bordes agudos! Utilizar los guantes al rodar los cilindros. 
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FIJAR LOS CILINDROS 

  


	  

El soldar de los cilindros de cobre 

Utilizar algunos pedazos de alambre de cobre para apretar los cilindros a la pipa. Soldar los cilindros para caber 50 la pipa del milímetro PP. Comenzar a soldar en la tapa, fondo y en el medio de los cilindros. Finalmente, soldar la longitud entera del cilindro. 

Cerciorarte de que los cilindros estén colocados en las marcas que hiciste y que compruebas con minuciosidad que la distancia entre los dos cilindros es 50 milímetros (iguales que el diámetro del tubo). 

Es esencial que los cilindros son fijos en la ayuda de la pipa. El cilindro más bajo es apoyado por su alambre de tierra de la alimentación. El cilindro superior necesita ser asegurado por un tornillo pija corto pequeño. Perforar un agujero a través de la superficie del cilindro superior y a través de la pipa y fijar el cilindro. 

	

	  

	COMO PONER LOS CILINDROS EN SU LUGAR
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	Soldadura a lo largo del cilindro entero   

	
	

	Los agujeros de montaje en la pipa del cilindro 

Perforar los agujeros necesarios para la bobina de posición en fase, la tierra (protector coaxil) y la conexión de la bobina que templa. Utilizar un pedacito de taladro de 2.0 milímetros para los tres agujeros. 

Perforar un agujero 5 milímetros debajo del cilindro superior. Esto deja el espacio para la bobina de posición en fase. 
Perforar otro agujero directamente debajo de este agujero en una distancia de 210 milímetros. Ésta es la conexión de la bobina de posición en fase superior a la bobina que templa. 

Perforar otro agujero apenas sobre el cilindro más bajo. Ser seguro perforar esto exactamente frente al agujero para el cilindro superior. Perforar un agujero correspondiente directamente debajo de este agujero en una distancia de 165 milímetros. Ésta es la conexión de tierra al cilindro más bajo. 
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LOS ALAMBRES DE LA ALIMENTACIÓN 

 
	  

  

Alimentar los alambres a los cilindros y las conexiones para los cilindros 

Conexión para el cilindro más bajo:
Cortar un pedazo largo y la tira de 60 centímetros de todo tu aislamiento. Para esto puedes utilizar 1.5 milímetros de alambre de la instalación. Tirar de este pedazo de alambre por la ayuda de un vicio y un par de alicates para hacer el alambre recto. Doblar el alambre 90 grados y doblarlo otra vez en una distancia de 165 milímetros. Cortar los extremos así que 25 restos del milímetro. Después insertar el alambre en la pipa y doblar tus extremos en el exterior para mantenerlo lugar. Debe funcionar cerca de la pared interna de la pipa. Soldarlo a la tapa del cilindro más bajo. Doblar el extremo inferior hacia abajo y cortar dejar 5 a 8 milímetros. 

Conexión para el cilindro superior:
Este alambre funciona en el centro el alambre de la pipa de 50 milímetros y también apoya la bobina de posición en fase. Una vez más utilizar 1.5 milímetros de alambre de la instalación. Cortar un pedazo de 60 centímetros de largo y pelar el aislamiento de ambos lados así que sigue habiendo 19 centímetros en el centro. Tirar de este pedazo de alambre derecho por la ayuda de un vicio y un par de alicates. Doblar el alambre 90 grados y doblarlo otra vez en una distancia de 210 milímetros. Cortar los extremos de modo que 35 restos del milímetro. Cortar dos PC del aislamiento que pelaste, de cada 23 milímetros largos y deslizarlos sobre el alambre de cobre. Insertar el alambre en la pipa y doblar tus extremos, a la derecha en la tapa y hacia abajo en el fondo en el exterior para mantenerlo lugar. 
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Soldar dos alambres al conductor de centro y tirar de ellos en lugar 
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POSICIÓN EN FASE DE LA BOBINA 
	Bobina de la bobina de posición en fase 

Enrollar la vuelta dos que pone en fase la bobina a la derecha para el cilindro superior del alambre de cobre aislado, en mi caso soldadura de 1.32 milímetros de diámetro el extremo pelado del alambre al cilindro superior, viento firmemente en la pipa del PVC y ser seguro mantener la bobina aseada y cerca del cilindro. Soldarlo a la ayuda 5 milímetros abajo del cilindro superior. Cortar el alambre de sobra, si lo hay. 

	

	  

	  

El Tubo ya terminado con los cilindros y la posición en fase arrollan
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El conectador coaxil para el tubo del PVC de 32 milímetros 

Cortar un pedazo de 170 milímetros de largo de la pipa larga de la instalación del PVC de 3 metros. Poner el conectador del cable coaxial SO-239 en un extremo de la pipa del PVC y marcar los bordes del conectador. Entonces, utilizar una sierra pequeña o un archivo y quitar cuidadosamente las áreas marcadas y continuar hasta el conectador puede ser cabido firmemente a la pipa del PVC. 

	  

[image: image13.jpg]




  


	 EL CONECTOR DE TIERRA 

Soldar un estirón al chasis del conectador coaxial SO-239. El estirón viene en práctico al soldar el alambre de 1.5 milímetros para las ayudas de posición en fase de la bobina más adelante. 
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	 LOS ALAMBRES DEL CONECTADOR EN EL SO-239 

El alambre del conectador del RF:
Cortar un pedazo de 10 centímetros de largo de cable de la instalación. Pelarlo de todo tu aislamiento. Soldarlo al perno de centro del conectador coaxial. 

Los alambres del conectador de la tierra:
Preparar dos conexiones de la tierra, un 12 centímetros y los otro 20 centímetros largos. Dejar 50 milímetros de aislamiento y soldar ambos alambres al estirón de la soldadura en el conectador coaxil. Empujar hacia abajo el aislamiento hacia el estirón de la soldadura para prevenir cortocircuito con el plomo de centro. 

Los dos alambres más largos de los alambres servirán pues ayuda para el extremo frío de la bobina que templa y conectarán la tierra con el cilindro más bajo. 
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	 EL PERFORAR DE LOS AGUJEROS PARA LA BOBINA DE AJUSTE

Marcar la posición para los tres agujeros para la conexión de 50 Ω y los dos conectadores de la tierra. Una tierra sirve pues el punto de partida (extremo frío) de la bobina que templa y de la otra tierra será utilizado para conectar la tierra con el cilindro más bajo. 

Midiendo del fondo de la pipa, marcar para los agujeros en 35 milímetros (conexión de la bobina de la alimentación) y 65 milímetros (extremo frío de la bobina que templa). Marcar el tercer agujero en el lado opuesto de la pipa en 120m m (la conexión al cilindro más bajo). Perforar todos los agujeros con un pedacito de 2.0 milímetros. 

Marcar y perforar un agujero de 2.0 milímetros puesto en 115 milímetros del fondo áspero en el mismo lado que la posición de 35 y 65 milímetros, pero respecto al lado opuesto en la pipa (la tapa de la bobina que templa que se conectará con el cilindro superior). Insertar un tornillo selftapping al servicio como ayuda para la bobina que templa acabada. Si el agujero se pone directamente sobre los dos agujeros conseguiríamos 10 giramos la bobina, pero quisiéramos tener 10.5 o así que vueltas. 
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MONTAR EL CONECTOR DEL CABLE 

Ahora cabrías el conectador del cable coaxial a la forma de la bobina. Alimentar el alambre coaxil de la conexión del protector (“tierra”) y el conectador del alambre de 50 ohmios a través de los agujeros en la pipa del PVC. Tirar de los alambres de cobre firmemente hacia fuera a través de los agujeros. Comprobar que el SO-239 se siente firmemente en su zócalo y aplicar un poco de pegamento o de epoxy para fijarlo correctamente. El archivo de las esquinas del SO-239 así que ellos no resaltan sobre el tubo. 
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Construcción de la bobina de ajuste 

El closewind 13 da vuelta cuidadosamente para la bobina de ajuste. Esto es una sugerencia para el alambre de cobre de 1.32 milímetros con el aislamiento del esmalte. La bobina acabada tendría cerca de 10.5 vueltas, pero el alto pocas vueltas se debe herir con un cierto espacio entre ellas. Guardar las 5.5 vueltas más bajas hieren de cerca. 

Si utilizas un diverso diámetro de alambre, diverso aislamiento, diverso diámetro de la forma de la bobina, diverso espaciamiento entre las vueltas, la frecuencia cambiaría, a veces dramáticamente en este algo de alta frecuencia. Intentar permanecer cerca de estos valores recomendados. La tapa de la bobina superior está conectada con la alimentación a la bobina de posición en fase del cilindro superior usando exceso del alambre. 

CONSTRUCCIÓN DE LA BOBINA DE ALIMENTACIÓN. 

El fondo de la bobina que templa está conectado con la tierra SO-239. La entrada de 50 ohmios se alimenta a un golpecito cerca de 2 vueltas del extremo frío de la bobina que templa vía la bobina de la alimentación (bobina de la fuente). La inductancia de esta bobina de la alimentación está sobre un poco más de 1 µH. La bobina de la alimentación se hiere con 3 - 14 vueltas alambre de cobre aislado esmalte de 1.0 milímetros de diámetro en una forma de la bobina de 8 milímetros de diámetro [NOTA 1]. Utilizar una base del polvo del hierro para ajustar para que haya el mejor SWR mientras que separa las vueltas en la bobina que templa. La frecuencia de centro (el mejor SWR) debe bajar en el centro de la venda de los CBES (canal 20). 

NOTA: El número de vueltas del positivo a la bobina de la alimentación es mucho dependiendo de la localización final de donde se monta la  EH. Es mejor comenzar con 14 vueltas, pues es mucho más fácil disminuir vueltas que agregando a la bobina. Si no es posible conseguir un buen SWR, después disminuir a 10, 7 o aún menos vueltas para un resultado perfecto. 
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CONECTAR LA BOBINA  DE AJUSTE Y LA ANTENA 

Detalle de la bobina que templa acabada con sus 10.5 vueltas y el golpecito en 2 vueltas del extremo frío. Observar que la bobina es herida cercana en el fondo y entonces gradualmente herida floja hacia la tapa. Esto permite muy bien templar de la frecuencia de centro de la antena. 

Presionar la reducción en la pipa de 50 milímetros y presionar la pipa de 32 milímetros en la reducción. En caso de que sea difícil presionar la pipa en la reducción, derramar uno o dos gotas del agua en la reducción. El agua se secará para arriba y la forma de la bobina se sentará firmemente en lugar. 

Utilizar exceso del alambre de las vueltas de la original 13 dobladas sobre el tornillo debajo de la antena y alimentarlo hasta la conexión a la bobina de posición en fase. En el lado opuesto, conectar la tierra con el cilindro más bajo con un pedazo de 1.5 milímetros de alambre grueso de la instalación. 
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	Solución elegante para un dispositivo que se ajusta al cambio de lfrecuencia
Sería necesario fijar las vueltas de la bobina que templa con pegamento o de epoxy para asegurar estabilidad en un cierto plazo y en varios alrededores climáticos, previniendo las vueltas para cambiar su posición. 

ajustar la EH en el shack a la frecuencia de centro exacta podía entonces ser un problema. Por lo tanto intenté el efecto de una vuelta puesta en cortocircuito del exterior de cobre del alambre la bobina que templaba. Había esperado una anchura de banda más grande, pero el resultado era un método elegante para el ajuste de  EH. 

Utilicé simplemente una bobina (carrete de cinta adhesiva ) que encontré en el cajón del papel que se envolvía del regalo. Su diámetro externo era 42 milímetros y lo fijé excedente que la bobina que templa con tres tornillos en 120 grados pesca con caña. El dispositivo que templa consiste en una vuelta puesta en cortocircuito del alambre de cobre pelado de la instalación, diámetro de 1.5 milímetros. 

	

	 

	 
	Gama que ajusta

Aquí podemos ver el efecto de mover puesto en cortocircuito para dar vuelta abajo la bobina(carrete). Primero, ajuste la EH a una frecuencia de centro 0.5 megaciclos de más bajo que la frecuencia de centro final deseada. Entonces, montado una vez en la azotea, transmitir en la frecuencia de centro deseada y resbalar la una bobina de la vuelta lentamente hacia abajo mientras que observa el metro de SWR. 
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ESTRELLA DEL EH 

(los cilindros de 2x15 el centímetro espació 5 centímetros) 

 
	Una prueba acertada con la segunda  EH
La  EH montó en la terraza de la azotea. Después de templar áspero en el analizador de la antena en el shack, había solamente un cambio leve en templar cuando fue traído a la terraza de la azotea. Un ajuste final en la frecuencia de centro deseada fue hecho fácilmente moviendo el un dispositivo que templaba de la vuelta. 

La señal recibida del nodo HEM550 de la radio del paquete en el montaje Rigi 50 kilómetros al sureste de mi QTH fue medida con dos antenas: 

La primera antena era un dipolo de media-onda. Cuando estaba substituido con un generador de señal, el generador demostró a +33 el dBµV.
La misma señal fue observada para la antena de la l EH. Otra vez cuando estaba substituido con el generador el nivel demostró el dBµV +33.5. Mejorar levemente que la vertical de 3.6 metros. 

Podía otra vez probar que la antena del EH cuando está montada correctamente y puesta en fase correctamente adentro, la EH compara bien a un dipolo de media-onda. 

Estabilidad del sistema total EL antena de la EH
Después de que varias pruebas con la EH yo hayan venido a la conclusión que la EH necesita ser montada en una cierta clase de un plano que conduce. Éste es nada nuevo, realmente. Las pruebas tempranas por SM5DAJ señalaron hacia la necesidad de una buena tierra en la antena. Es casi imposible colgar la EH del techo e intentar conseguirlo para trabajar correctamente. El sistema entero es inestable y el cable coaxial es sensible a la manera que se rueda para arriba en el piso o el SWR cambia dependiendo de cómo se presenta el cable coaxial. 

Durante medidas y pruebas en el shack, el zócalo coaxial de la EH fue atado con correa a la esquina de un generador de señal por medio de un vicio pequeño. No hay simplemente bastante para tener una buena de una longitud de onda de la tierra mitad del transmisor-receptor. La inestabilidad y el RF a lo largo del cable coaxial desaparecieron casi totalmente. El tamaño de este tercer elemento se parece no critico. Pero debe estar presente. Y: ¡El tercer elemento y el cable coaxial no irradian! El máximo de la radiación se encuentra en el espacio entre los dos cilindros. 

Necesitamos parecer más profundos en esta materia del “tercer elemento” por lo que se refiere a forma, a tamaño y a ángulo. 

Siguiendo las ligas pueden ir a la pagina original donde se describe esta antena yo la construí y funciona pero para mi no reunió mis expectativas aunque es practica para acampadas en la sierra por su tamaño o en operaciones de emergencia  o simplemente para conectar y usar otro radio en el shack  con la antena montada en la ventana o la terraza




73       51              buena suerte en la construcción.

